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Zarowno w Polsce jak 1 na caltym $wiecie obserwujemy ogromny problem zalegania olbrzymich ilosci odpadow z tworzyw sztucznych. Produkcja tworzyw
biodegradowalnych, podlegajacych kompostowaniu, jest jedng z mozliwosci ograniczenia skali zjawiska.

Narastajacym z roku na rok problemem jest rowniez zagospodarowywanie ogromnych ilosci produktow ubocznych i odpadowych z rolnictwa oraz z przemystu rolno-
spozywczego. Jedna z form zagospodarowania tych produktéw moze byc¢ ich wykorzystanie jako napetniaczy do wytwarzania kompozytow polimerowych.
Wytworzenie biokompozytow wykorzystujacych biodegradowalna osnowe oraz napelniacz w postaci produktu ubocznego z produkcji przemystu rolno-spozywczego
wychodzi naprzeciw rozwigzaniu wczesniej opisanych problemow.

W ramach niniejszej pracy wytworzono i scharakteryzowano seri¢ biokompozytéw na osnowie biodegradowalnej z napelniaczem roslinnym. Jako osnoweg kompozytow
wybrano PLA o nazwie handlowej Ingeo™ biopolymer PLA 2003D oraz tworzywo biodegradowalne na bazie skrobi termoplastycznej Bioplast 106. Obydwa tworzywa
charakteryzuja si¢ odpowiednimi wiasciwosciami uzytkowymi i niskimi temperaturami przetworstwa. Polimery zostaly wybrane ze wzgledu na wysokie mozliwosci
kompostowania.

Jako napeliacz zastosowano produkty uboczne z przetworstwa spozywczego porzeczki — wytloki porzeczki. Napehiacz przed wytworzeniem kompozytéw zostat
zmielony w mtynku na sicie o érednicy 0,75 [mm], a nastepnie wysuszony w temperaturze 70 [°C] do uzyskania stalej masy. Dobrano parametry przetworstwa. Przy
uzyciu linii wyttaczarskiej wytloczono granulat biokompozytow z zastosowaniem 20, 30 i 40 [%] zawartosci napelniaczy. Nastepnie zostaly wtrysnigte probki badawcze
w postaci wioselek, beleczek 1 ptytek.

Wykonano seri¢ badan: oceniono rozmiar czastek napelniacza, oznaczono gesto$¢ pozorna, wykonano obserwacje mikroskopowe napetniacza i materiatdow, oceniono
wiasciwosci mechaniczne w probie rozciggania i udarnosci, wykonano analize termiczna, przeanalizowano sktad chemiczny metoda spektrofotometrii FTIR, dodatkowo
przeprowadzono badanie zmierzajace do oceny odpornosci kompozytow na wilgo¢ w warunkach cyklicznych.

Badania napelniacza: rozklad wielkosci ziarna, obserwacje SEM, krzywa TG i DTG
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W wyniku przeprowadzonych badan stwierdzono wyrazne obnizenie wytrzymatosci na rozcigganie, wydluzenia do zerwania 1
udarnosci. Wraz ze zwigkszaniem zawartosci napetniacza zwigksza si¢ modut sprezystosci obu grup kompozytow. W przypadku
obu typéw kompozytoéw wraz ze zwickszaniem zawartosci napelniacza zaobserwowano zwigkszenie zawartosci fazy
krystalicznej] w osnowie oraz zmniejszenie odpornosci na wilgo¢ w warunkach cyklicznych biokompozytow. Po wprowadzeniu
napetniacza korzystnie zmniejsza si¢ szybkos¢ degradacji termicznej kompozytéw. Otrzymane kompozyty mozna wykorzysta¢ w
zastosowaniach, w ktorych jest istotny wyzszy modut sprezystosci niz nienapetnionych polimerow.




